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Thank you for purchasing a Nivel System NL540 laser level.
To best use the purchased instrument, please read the instructions carefully and put in a
convenient spot so that in the future you will be able to use it.
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INTRODUCTION

Multitasking self-leveling laser construction levels are used to determine the height in
construction measurements. Model NL540 has a visible light beam and it can be used at work
inside and outside the building. The device is powered by rechargeable batteries which use
advanced micro-controlled charging technology.

NL series levels may designate a vertical or horizontal laser plane, additionally the device
defines the axis of the laser plane (laser line - point up and down). NL540 models can be
controlled from the device control panel or remotely, with remote control.

Laser level is waterproof and can be used outdoors, even in the rain. However, these devices
can’t be submerged in water
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PRECAUTIONS

WARNING: the device has a built in laser source which generates laser beam. It Is not allowed
to disassembly the device by "your own".

There is a risk of fire, electric shock, or injury while self-repair.

Repairs can be made only by Nivel System service or its authorized representatives.

The laser beam can be hazardous to the human eye if the device is improperly operated.
Never repair the laser by your own.

Protect your eyes from damage.

Never look into the laser beam

Risk of fire and electric shock.



Never use a wet battery.

The possibility of explosion.

Never use a laser level near flammable gases and liquids.

A short-circuit may cause a fire.

Pay attention to not to short-circuit the battery while storing the device.

Protection against shock

When transporting the instrument it should be protected against shocks. Strong shocks can
cause measurements errors.

The user of this instrument should follow the instructions contained in this manual and
remember to periodically check the correctness of its working. The manufacturer is not liable for
any damage resulting from the incorrect use of the instrument and losses due to this.

Improper use of the laser and use not in accordance with instructions described in this manual,
can cause injury or exposure to excessive radiation dose.

Do not allow anyone to work in a laser beam. Before you begin, make sure that the laser beam
is over the heads of workers. The lighting by laser beam can cause temporary blindness. When
it's possible, use warning signs when construction machines are working near laser level

Do not expose the body and clothing to the acid leaking from batteries and accumulators.
However, if it occurs, quickly wash the body with clean water and consult a doctor.

Broken or damaged transport box or transport box latches can lead to falling out of the box and
damage the laser.

The collapse of laser level to the ground can lead to damage.

Shaky, unstable site of laser level can lead to collapse and damage the laser. Always make
sure that all screws and latches in a tripod works properly.

Exclusions of liability

1. It is expected from the user to comply all recommendations regarding to the use of this
product and perform periodic reviews of the work of the instrument.

2. The manufacturer, or its representatives assume no liability for damages caused by
improper handling or intentional improper use , including direct or indirect damage and
loss of income. :

3. The manufacturer and its representatives are not liable for damage or loss of income
caused by natural disasters (earthquake, storm, flood, etc.), Fire, accident or involving
third parties in use of this instrument or using the instrument under conditions other than
normal.

4. The manufacturer and its representatives are not liable for any damages, loss of income,
loss of data, interruption of business, etc.., Caused by the use of the product.

5. The manufacturer and its representatives are not liable for any damages and loss of
income caused by the use of the instrument in a way other than described in the manual.

6. The manufacturer and its representatives are not liable for damage caused by improper
activities or reactions as a result of combining with other products.



BATTERIES
The NL540 used Li-ion batteries that can be recharged.

Insert the charger into the charging socket of the
instrument or the battery pack. Turn on the power. The
charger will show one of 3 modes.

Red flashing light
Red light
Green light

- battery not charging
- battery on charge
- battery charged

If the red light shows check the connection.

If the light is flashing please wait for charging to complete.
Once the green light shows the instrument is fully charged- charging normally takes 7 hours to

give 50 hours of use.

Use lasers NL540 with care, protect from moisture. Never put a wet instrument to the transport

box (wait until dry).

CONTROL PANEL

Leveling

Auto leveling Alert

Manual

mode

mode

Inclination mode

Inclination
value (X/Y)

On/Off
Automatic/Manual

Grade Mode
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SYSTEM

Battery
condition

Rotation speed
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(+) Add

X/Y axis switch

value

Description of buttons and functions:

On / off power and switch to manual mode
- Turns on and off

(-) Decrease
value

- Longer press of a button - approx. 6 seconds. (when the equipment is turned on) enables /
disables the manual mode. The equipment in manual mode can be tilted (beyond self-levelling)

5




or work in difficult terrain, near the heavy construction equipment (does not react to the
vibrations of the land). When the equipment is switched to manual mode, the display shows the
"hand" icon.

Select the inclination in axis (X, Y)

- when the device is turned on - press the “G” button to get the “X” value flashing on the screen.
- use the + and — buttons to get the required gradient in the “X” direction (the X direction is
parallel to the screen/digital panel)

- press the “X/Y” button to get the “Y” figure flashing.

- use the + and — buttons to get the required gradient in the “Y” direction (the Y direction is at
right angles to the screen/digital panel)

- press the “X/Y” button again so that neither the X or Y letters are flashing

- after a few seconds the instrument should start counting up to the preset values. Once the
values are reached the laser will start to rotate again

- If the laser is disturbed by an impact or disturbance an audible alarm will sound to indicate the
laser may have moved.

Another Functions
Scan Mode — available via remote controller

The scan Mode is to be used when you want the beam focused on a smaller range.

Press the button @ (panel of remote controller) for a single point

Press the same button to get angles of approximately 10°, 45° ,90° and 180° - directional scan
button - narrowing of the laser line in the required range (where the work is carried out)
- available display of beam angles: 0-10°-45°-90 -180 °. Each press will switch the display of the

beam angle.

Attention:
To change the direction of the point/scan you can press the buttons
the direction the beam is pointing.

| to move

Speed Control — available via remote controller
e ]
>

To change the speed of the rotating beam press the button
Speeds of 120rpm, 300rpm and 600rpm can be obtained (set up 600rpm when you work with
long distance or when you steering machine controls system)

Plumb up and down beams

The Instrument has both a plumb up beam and a plumb down beam.
The spots cannot be picked up by a detector and must be visually located.

Automatic drifts System/Tilt
Warns the user for a misaligned device.

When the instrument is in this mode, there will be a signal on the LCD display to alert user that
the position of the instrument has changed.



PRINCIPLE OF OPERATION = AU A — o —— -

Height Measurement e

Turn the power on to Level the instrument itself. Once leveled, the laser head
starts to spin, setting the laser plane. Attach the laser sensor on the laser staff.
Place a laser staff with attached sensor on a benchmark (zero point)- reset the
position of sensor (adjust the height of the sensor to define a zero level, the
laser staff should also indicate zero). Move the laser staff with sensor to another
point which height you want to measure, adjust the height of the sensor to place
it in the field of the laser beam - move it up or down on the laser staff. The
difference of sensor positions on the staff will indicate the height differences of
the measured point compared to the benchmark.

Slope determination

Set the laser level on a tripod. Set the laser level in the axis you want to tilt and
turn on the laser level. The laser plummet (bottom) indicates the first point of the
axis, on the other end point set the laser staff with laser sensor - reset position
(sensor and staff). Depending on the desired value of inclination slide the
sensor on a staff and by remote control change the inclination of the laser plane
in order to fit in the position of the laser sensor (this shift of laser sensor will
specify the inclination, eg. If you want to get a inclination of 1%, at a distance of
10 m (laser staff) the difference between the height of the zero point on the staff
should and designated inclination should be 10 cm).

Working with the vertical plane

NL540 can set horizontal or vertical beam. If you work with a vertical laser beam you must
set the laser level on vertical position. After switching on the laser level the device will level

by itself — the head will start to rotate - setting a vertical plane.

The laser plummet (top) defines a line perpendicular to the plane of the laser level, which

is used in all perpendicular works (building partitions, setting 90° angle, etc.).

. 4
Wire less remote control l

Due to its wireless technology, the wireless remote control | 2
will work to a distance of approximately 100m and is ideal
for adjusting the instrument while at the same time not

disturbing it. It is powered by two 1.5V AA batteries. 7
. Power Button
. Increase
. Decrease 8

. Grade Button

. Scanning Mode Button

. Rotational Speed Button
. XIY Axis Switching. 6
. Clockwise Rotation Button

. Anti-Clockwise Rotation Button
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How to make connection between laser and remote controller:

| | g
switch on the laser. By holding key for 3-5seconds until at screen of laser starts
to flash

switch on the remote, by holding key for for 3-5seconds until at screen of
remote starts to flash

after that, the laser and remote will connect with each other automatically

((®) ':
after they got connected. Both i and will stop flashing which stands for a
successful connection

switch both laser and remote off then On again to activate the connection.

Note: Make sure no other laser or remote is on during the procedure of your connection.

Checking the laser level

You should regularly check the following parameters of the laser level

setting a horizontal plane
cone error
setting a vertical plane

Checking and calibration of the horizontal and vertical planes is simple and in most cases can
be done by the user. Checking the cone error can be also done by the user, but this error can
be only removed by an authorized service center.

Checking the horizontal plane
1. Set the instrument about 30m from the wall so that the X-axis is perpendicular to the

wall and X direction a pointed to a wall.

2. Turn on the instrument and wait until it level automatically.
3. Place a sheet of paper on the wall. Mark the position of the laser beam on the sheet.

Turn off the instrument.

4. Loosen the tripod fixing screw and rotate the instrument 180°.
WARNING! Be careful not to move the instrument while the head is spinning.
5. Turn on the instrument once again and wait until it level automatically.
6. Once again mark the position of the laser beam on the sheet.
7. Measure the distance between the marks, if the distance is less than 6 mm calibration

is not necessary, in other case please contact service center

8. Perform similar operations for the Y axis .

Checking the cone error
Please do this procedure after calibration of horizontal plane.

1. Set the laser centered between the walls distanced from each other of 30 m. Set the
instrument in the X or Y direction.

2. Mark the position of the laser beam on both walls.

3. Turn off the instrument and move it near to the of one of the walls (1 to 2 meters). Do not
change the orientation of the axes. Turn on the instrument.

4. Again, mark the position of the laser beam on the walls

5. Measure the distance between the marks on the walls.

6. If the difference in distance is less than 3 mm, it can be assumed that this error does not
occur.

Warning! If this error is more than 3m, you should contact the service center.
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Checking the vertical plane
This procedure should be done after calibration of the horizontal plane.

1. Set the laser centered between the walls distanced from each other of 30 m

2. Turn on the laser level.

3. Place the paper sheets on the walls and mark the position of the laser beam.

4. Turn off the instrument. Set the instrument in vertical position near to one of the walls.

5. Turn on the instrument.

6. Mark the position of the laser beam on the paper sheet. Measure the distance
between the markers

7. Do not change the position of the laser and spin it 180°.

8. Mark the position of the laser beam on the paper sheet. Measure the distance

between the markers
9. If the distance between the markers is less than 3mm calibration is not necesery.

LASER SENSOR RD200

LCD Display Precise mode Coarse mode
— =

Too high, A N

the laser signal is below A A

(please Lower the sensor)
- you will hear a high frequency sound

““_\‘\*
You are in the right position \_‘

- you will hear a continuous sound

Too low, /”A

the laser signal is above
I |
D_A_] @ buzzer on:— @
/

- you will hear a high frequency sound
discharged batteries buzzer off:—= @

Sensor panel

LCD display
laser signal
receiver

ON/OFF button

working mode of a sensor
buzzer



LASER SENSOR RD700 DIGITAL

laser detector area

display o
level,zero”
LED grade indicator
Ibubble
keypad
magnet

)
%\
unit (mm, cm, cal)

On/Off / Beeper volume
deadband resolution / LED On/Off

Display
numeric / text display

grade indication arrows

on grade indicator

low battery
grade indication arrows

accuracy (1/2/5/10 mm) beeper volume

Battery



ACCESSORIES

RD700 DIGITAL - laser
sensor (digital)

RD200 - laser
sensor (manual)

NL-BR - bracket of RD200 Tripod adapter (0-90°)
NL-BR600 - bracket of RD700

Charger

YR - p6tka laserowa TR-R — laser target

e
m GL - laser glasses
_‘
Laser case Remote controller RC-5 DS
H
SJJ1 - tripod SJJ32 - tripod (3,2m) LS-24 - laser staff (2,4m)
LS-35 - laser staff (3,5m)
¥
i
« T
¢ m\\
A e %
g \ L
/ \ ‘ -
/ » |
¥ - v
v :
. ¢ |
\ £ g
1 s o
v u
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TERMS AND CONDITIONS OF WARRANTY

1. The Warrantor shall warrant good quality and efficient operation of the product provided
that it is used for what it is intended, in operating conditions specified in the instruction
manual of the product.

e The warranty shall cover the defects of products/spare parts caused as a result of
defects in materials, defective structure, or defects in assembly.

e The Warrantor grants the User the warranty for 12 months and the warranty period
starts on the date of sale.

e The defects acknowledged as covered by the warranty shall be removed free of
charge by an authorised service centre in the shortest possible time not exceeding 14
business days counted from the day of delivering the product for repair. In justified
cases, the time limit for repair may be extended.

e The repairs shall be carried out in the Warrantor’s registered office or in the places
specified by the Warrantor.

« The manner of removal of the defect shall be decided by the Warrantor.

e Accessories, of which batteries, cells, cables, holders, chargers, etc., shall be
covered with 3-month warranty.

e The activities listed in the instruction manual which are proper and normal services
related to operation, e.g. verification and calibration of surveying equipment, shall not
be considered a warranty repair.

e The user shall be charged for unjustified complaints in accordance with the effective
price lists.

« Warranty repairs shall be carried out only and exclusively based on purchase
document.

e Under the warranty, the Warrantor shall not be liable for the consequences of
defects, that is damage caused to people, third parties’ property, lost profits, etc.

2. The warranty shall be terminated if the following is found: the standards of product
operation have been exceeded, the damage has occurred as a result of using the
product in violation of its instruction manual, there is some mechanical damage, the user
has carried out repairs on the user’s own or in unauthorised facilities.

3. The provisions of the Civil Code shall be applicable to all issues not stipulated in these
terms and conditions.

4. The parties shall make every effort to settle amicably any disputes arising in connection
with the execution of this agreement, and when it turns out to be impossible, the disputes
shall be resolved by the Court with jurisdiction over the Warrantor’s registered office.

5. When the warranty services provided by the service centre are needed, please do not
hesitate to contact your seller or a Nivel System service centre directly

e e-mail: service@nivelsystem.com
e phone: +48 22 632 91 40

FREE EXTENDED WARRANTY- to 24 months

To use the free warranty extension of 12 months, the instrument must be registered within three
months from the date of purchase. Registration is done via a form on the web:
http://www.nivelsystem.com/en/extension-of-guarantee
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NL540 technical specification

Laser

Light source

Accuracy

Accuracy of laser plummet
Self-leveling range
Inclination (X and Y axis)
Work range (diameter)
Laser head rotation speed
Scanning

Working temperature
Power

Working time

Battery charging time
Dust and waterproof
Dimensions

Weight

Laser sensor: RD200 — specification

Range of reception:
Accuracy operation modes:

display:
power
auto turning off

Working temperature:
Dimensions:
Weight:

red beam

laser diode, class Il, 635 nm, output power <1mwW
+1,0mm/10m

+1mm/1,5m

+5°

110% (digital)

500 m (with sensor)
modes: 0-120-300-600 rpm
0-10°-45°-90°-180°

-20°C ~ +50°C

Li-ion battery

about 50h

about 7h

IP54

206 x 206 x 211 mm

3,0kg

50 mm

precise: £ 1mm

coarse: £ 2mm

LCD

DC 9V (alkaline battery)

The sensor is automatically turn off in 30min if it will not
detect a laser beam, (if you want to turn the sensor on
once again please press the power button.

from -20°C to + 50°C

135 x 65 x 24,5 mm

0,15 kg

Laser sensor: RD700 Digital — specification

Capture height
Numeric readout height
Reception angle
Detectable spectrum
Accuracy mode (mm)
Protection class
Automatic shut off
Power supply
Operating temperature
Dimensions

Weight

90 mm

80 mm

+45°

450 nm — 800 nm (red/green))
1.0/2.0/5.0/10.0 mm
IP67

after 30 min

1xAA

-20°C - 50°C

135 x 69 x 25 mm

0,19 kg

Remote control technical specification

Working range about 100m

Warning: AC Adapter could not be used outside. Do not use it for charging alkaline batteries.
Device look such as tech spec. could be changed without any information for customer.
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Dziekujemy za zakupienie niwelatora laserowego firmy Nivel System model NL540
Aby moc jak najlepiej wykorzystac zakupiony instrument, prosimy uwaznie przeczytac instrukcje
i potozy¢ w dogodnym miejscu, zeby w przysztoSci moc z niej skorzystac.
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WPROWADZENIE

Wielozadaniowy niwelator laserowy to samopoziomujgcy laser budowlany, stosowany do
wyznaczania réznicy wysokosci przy pomiarach budowlanych. Model NL540 wykorzystuje
wigzke widzialnego Swiatta i moze by¢ stosowany zaréwno przy pracach wewnatrz budynku jak
i na zewnatrz. Urzgdzenie zasilane jest z akumulatorkoéw, ktére wykorzystujg nowoczesng
technologie mikro-kontrolowanego tadowania.

Niwelatory serii NL mogg wyznacza¢ pionowg lub poziomg ptaszczyzne laserowg, dodatkowo
urzgdzenia wyznaczajg o$ ptaszczyzny laserowej (laser liniowy - punkt do géry i punkt do dotu).
Model 540 moze by¢ sterowany zaréwno z panelu kontrolnego urzadzenia jak i zdalnie, z pilota.

Niwelator jest wodoszczelny i moze pracowaé na zewnatrz, takze podczas deszczu. Jakkolwiek
urzgdzen tych nie mozna zanurza¢ w wodzie

Pionownik laserowy (gorny)

Glowica obrotowa

Okna zabezpieczajgce gtowice
laserowg

Baterie Uchwyt

Pionownik laserowy (dolny)
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SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA: zastosowane w urzgdzeniach zrédto generuje laser. Nie dopuszczalne jest
rozkrecanie sprzetu na ,wtasng reke”.

Istnieje ryzyko powstania pozaru, porazenia pradem lub obrazen podczas samodzielnego
wykonywania napraw.
Naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez serwis Nivel System lub jego autoryzowanych
przedstawicieli.
e Wigzka lasera moze byC niebezpieczna dla wzroku cziowieka przy nieprawidtowej
obstudze.
Nigdy nie naprawiaj samodzielnie lasera.
Chron oczy przed uszkodzeniem wzroku.
Nigdy nie patrz w wigzke laserowg
Niebezpieczenstwo pozaru i porazenia prgdem.
Nigdy nie uzywaj mokrych baterii.
Mozliwosc¢ eksploziji.
Nigdy nie uzywaj niwelatora w poblizu tatwopalnych gazéw i ptynéw.
Zwarcie baterii moze by¢ przyczyng pozaru.
Zwracaj uwage, zeby podczas przechowywania nie doszto do zwarcia baterii

Ochrona instrumentu przed wstrzgsami
Podczas transportu nalezy zabezpieczy¢ instrument przed wstrzgsami. Silne wstrzgsy mogg
by¢ przyczyng powstawania btedow.

Uzytkownik tego instrumentu powinien postepowaé zgodnie z zaleceniami zawartymi w
niniejszej instrukcji i pamieta¢ o okresowym sprawdzaniu prawidiowosci jego dziatania.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia niwelatora powstate na skutek
nieprawidtowego uzytkowania instrumentu i wynikajgce z tego powodu straty.

Niewtasciwe uzycie lasera oraz stosowanie go niezgodnie z opisanymi, w tej instrukcji,
procedurami - moze spowodowaC obrazenia lub narazenie sie na nadmierng dawke
promieniowania.

Nie mozna pozwoli¢ aby ktokolwiek pracowat w promieniu lasera. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy upewni¢ sie, ze wigzka lasera znajduje sie ponad gtowami pracownikow. Oswietlenie
wigzkg laserowg moze spowodowac chwilowe oslepienie. Gdy to tylko mozliwe stosuj znaki
ostrzegawcze gdy w poblizu lasera pracujg maszyny.

Nie narazaj ciata i odziezy na dziatanie kwasu wyciekajgcego z baterii i akumulatoréw. Gdyby
jednak do tego doszto, szybko przemyj ciato czystg wodg i skontaktuj sie z lekarzem.

Potamane pudio lub uszkodzone zatrzaski kufra transportowego mogg doprowadzi¢ do
wypadniecia i uszkodzenia lasera.

Upadek niwelatora na ziemie moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia.

Chwiejne, niestabilne umiejscowienie niwelatora moze doprowadzi¢ do upadku i uszkodzenia
lasera. Zawsze sprawdzaj czy wszystkie sruby i zatrzaski na statywie dziatajg poprawnie.

Wylaczenia od odpowiedzialnosci
1. Oczekuje sie od uzytkownika przestrzegania wszystkich zalecen dotyczacych
postugiwania sie tym produktem i wykonywania okresowych przeglagdéw pracy
instrumentu.
2. Producent lub jego przedstawiciele, nie ponoszg odpowiedzialnosci za szkody wynikte na
skutek nieprawidtowej obstugi lub zamierzonego niewtasciwego uzywania, wigcznie z
bezposrednimi lub posrednimi zniszczeniami i stratg dochodow.
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. Producent i jego przedstawiciele nie ponoszg odpowiedzialno$ci za zniszczenia i utrate
dochodéw spowodowane kleskami zywiotowymi (trzesieniem ziemi, burzg, powodzig
itp.), pozarem, wypadkiem lub udziatem osob trzecich lub uzywaniem instrumentu w
warunkach innych niz normalne.

. Producent i jego przedstawiciele nie ponoszg odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
zniszczenia, utrate dochodow, utrate danych, przerwe w interesach itp., spowodowane
stosowaniem produktu.

. Producent i jego przedstawiciele nie ponoszg odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
zniszczenia i utrate dochodéw spowodowane uzyciem instrumentu w sposéb inny niz
opisano w instrukciji.

. Producent i jego przedstawiciele nie ponoszg odpowiedzialnosci za zniszczenia
spowodowane niewtasciwymi ruchami lub reakcjami na skutek tgczenia z innymi

produktami.

BATERIE

W NL540 zastosowano akumulatorki litowo jonowe, ktére
mogg by¢ ,fadowane”.

tadowanie akumulatorkéw odbywa sie za posrednictwem
tadowarki (na wyposazeniu standardowym) - za pomocg
ztgcza znajdujgcego sie na panelu frontowym niwelatora.
tadowanie sygnalizowane jest zapaleniem sie diody na
zasilaczu. W przypadku gdy tadowarka nie jest
podigczona — dioda miga czerwonym kolorem, gdy jest w

trakcie tadowania — dioda pali sie na czerwono. Kiedy dioda zapali sie na zielono, tadowanie

zostaje zakonczone.

Jezeli jest potrzeba wymiany akumulatorkéw - komora akumulatorkow powinna byc¢ rozkrecona.
Uzywaj niwelatorow NL540 z odpowiednig ostroznoscig, chron od zawilgocenia. Nigdy nie
wktadaj mokrego instrumentu do kufra transportowego (zaczekaj az obeschnie).

PANEL STEROWANIA

spadkow (X/Y)

Y_iiliiliio
| Ry Yy |

Wiacznik/wylacznik
Tryb automatyczny

p:-

Tryb
Alarm reczny
rozpoziomowania
Tryb auto- Poziom
poziomowania natodowania
- baterii
- MNINEL
Tryb spadkéw SYSTEM
Wartosé S I i'uy Predkos¢
Tt bt 0t /0

obrotéw gtowicy

Ireczny (-) odejmij
NLjaD E ¢ wartos¢
Tryb >
pochylenia (+) doda
ptaszcyzn Przetaczhik osi wartosc

pochylenia osi
XIY
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Opis przyciskoéw i funkciji:

Wiacznik/wylacznik zasilania oraz przejscie na tryb reczny

- wigcza i wylgcza urzadzenie

- dtuzsze przytrzymanie przycisku - ok. 6 sek. (gdy sprzet jest wigczony) wtgcza/wytgcza tryb
reczny. Sprzet w trybie recznym moze by¢ pochylany (poza zakres samo-poziomowania) lub
wspotpracowaé w trudnych warunkach terenowych, w poblizu ciezkiego sprzetu budowlanego
(nie bedzie reagowat na drgania terenu)). Gdy sprzet przetgczony jest w tryb reczny, na
wyswietlaczu pojawia sie ikona ,dtoni”.

Wprowadzanie spadkéw / pochylanie ptaszczyzn w osiach (X, Y)

- przy wigczonym zasilaniu, nacisnij przycisk “G” — zacznie miga¢ symbol osi “X”

- uzyj przyciskéw + and — aby wprowadzi¢ wymagane wartosci spadkoéw na osi “X”

- nacisnij przycisk “X/Y” — zacznie miga¢ symbol osi “Y”

- uzyj przyciskéw + and — aby wprowadzi¢ wymagane wartosci spadkéw na osi “Y”

- nacisnij przycisk “X/Y” ponownie aby symbole osi X" i ,Y” przestaty miga¢

- po chwili urzgdzenie zacznie ustawiaC gtowice laserowg pod zadanymi spadkami. Po
ustawieniu gtowica zacznie obracac sie (ptaszczyzny zostaty pochylone)

- Jesli praca lasera zostanie zaktocona przez wstrzgs / uderzenie, ustyszymy sygnat dzwiekowy
alarmu (wskazujacy, ze laser mogt sie poruszy¢, gtowica przestanie sie krecic).

Pozostate funkcje
Another Functions
Tryb skanowania — dostepny za posrednictwem pilota zdalnego sterowania

Tryb skanowania uzywamy gdy chcemy zawezi¢ wigzke laserowg (“nakresli¢” linie lasera w
zawezonym zakresie)

Nacisnij przycisk @ (panel pilota)

Kolejne przycisniecie tego przycisku przetgczy wyswietlanie wigzki w zakresie kata: 10°, 45°
,90° and 180°

Uwaga:
Aby zmienic¢ kierunek wyswietlania zawezonej wigzki nacisnij odpowiednio przyciski na pilocie:

>

Szybkos¢ obrotéw gtowicy — dostepna za posrednictwem pilota zdalnego sterowania
Aby zmieni¢ predkosc obrotow gtowicy laserowej nacisnij przycisk =
Dostepne szybkosci: 120, 300 i 600 obr/min (gdy pracujesz na dalszych odlegtoisciach lub w
przypadku pracy z laseeowymi systemami kontroli pracy maszyn — predkos¢ obrotéw nalezy

ustawi¢ na 600 obr/min)

Pionownik laserowy (goéra/dét)

Pionownik laserowy wyznacza linie, prostopadtg do generowanej ptaszczyzny laserowej,
co znajduje zastosowanie przy wszelkich pracach prostopadtych (Scianki dziatowe,
wyznaczanie kata prostego, itp.). Pionownik nie wspétpracuje z czujnikiem laserowym.
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Alarm rozpoziomowania / Tilt

Laser ma mozliwos¢ zabezpieczenia. Podczas gdy sprzet zostanie poruszony, przestawiony
(co powodowac¢ moze btedne pomiary) - wytgczy sie (bedzie generowany sygnat dzwiekowy). W
takiej sytuacji nalezy wytgczyc¢ i ponownie wtgczyc¢ niwelator.

ZASADA DZIALANIA o
| DS e I — -

Pomiar wysokosci — 7 —

Wigcz zasilanie, instrument sam spoziomuje sie. Po spoziomowaniu, gtowica
laserowa zacznie sie kreci¢, wyznaczajgc ptaszczyzne laserowg. Umocu;
czujnik laserowy na tacie laserowej (za pomocg uchwytu). Na reperze (punkcie ‘
zerowym) ustaw tate z czujnikiem - wyzeruj potozenie (dostosuj wysokos$é
potozenia czujnika tak aby wyznaczat poziom zerowy, fata laserowa takze
powinna wskazywa¢ wartosS¢ zerowg). Przestaw tate z czujnikiem na inny
punkt, ktorego wysokosS¢ chcesz okresli¢, dostosuj wysokosS¢ potozenia
czujnika tak, aby byt w polu wigzki laserowej - przesun go na facie. Rdznica
potozenia czujnika na facie wskaze roznice wysokosci mierzonego punktu w
poréwnaniu z reperem.

------

Praca z ptaszczyzna pionowa

NL540 moze wyznaczaC wigzke pozioma lub pionowa. W przypadku pracy z
wigzkg pionowg laser nalezy ustawi¢ go w pozycji pionowej. Po wigczeniu
urzgdzenie samo spoziomuje sie - glowica zacznie obracac sie - wyznaczajgc
ptaszczyzne pionowa.

Pionownik laserowy (goérny) wyznacza linie, prostopadtg do generowane;j
ptaszczyzny laserowej, co znajduje zastosowanie przy wszelkich pracach
prostopadtych (Scianki dziatowe, wyznaczanie kata prostego, itp.)

Aby wpasowacC wigzke pionowg — uzyj przyciskow + / - (nr 7, 8 — na grafice panelu
sterowania).

Pilot sterowania bezprzewodowego 4 |

Pilot zdalnego sterowania moze wspotpracowaé 2
z laserem na odlegtosciach do 100m

. Przycisk zasilania

. Zwigksz wartos¢

. Zmniejsz wartos¢

. Przycisk tryb spadkéw
. Przycisk trybu skanowania 8
. Przycisk zmiany predkosci obrotéw gtowicy
. Przycisk przetagczenia osi spadkéw X/Y

. Obrét zgodny z kierunkiem wskazéwek zegara 6
. Obrét przeciwny z kierunkiem wskazoéwek zegara

OCO~NOOTPA,WN B
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Jak nawigzaé potaczenie miedzy laserem a pilotem:
. N . T
e wigcz zasilanie lasera. Przytrzymaj przycisk przez 3-5 sekund az symbol na
wyswietlaczu lasera zacznie migac¢

X ]
e wigcz pilot, przytrzymaj przycisk przez 3-5 sekund az symbol na wyswietlaczu
pilota zacznie migac¢
e po tym laser i pilot potgczg sie automatycznie

() ]
e po potgczeniu, symbole i oraz ' przestang migac
wytgcz laser i pilot, a nastepnie wtgcz ponownie, aby aktywowac potgczenie

Uwaga: Upewnij sig, ze zaden inny laser lub pilot nie jest wigczony podczas procedury
potgczenia.

SPRAWDZENIE

Uzytkownik powinien systematycznie sprawdzac nastepujgce parametry pracy niwelatora
e ustawienie ptaszczyzny poziomej
e btad stozka
e ustawienie ptaszczyzny pionowe;j

Sprawdzenie i kalibracja ptaszczyzny poziomej i pionowej jest proste i w wiekszosci przypadkow
moze by¢ wykonana przez uzytkownika. Sprawdzenie btedu stozka moze by¢ wykonane przez
uzytkownika, ale btgd ten moze zostaé usuniety tylko przez autoryzowany serwis.

Sprawdzenie plaszczyzny poziome;

1. Ustaw instrument ok.30m od $ciany tak, zeby os X byta do niej prostopadta a
kierunek X wskazywat sciane.

2. Wigcz instrument i poczekaj az zakonczy sie automatyczne poziomowanie.

3. Umies¢ na scianie kartke papieru. Zaznacz na kartce potozenie promienia lasera.
Wylgcz instrument.

4. Poluzuj srube sercowg statywu i obréci¢ instrument o 180°.

Uwaga! Nalezy uwazac, zeby nie potrgcic¢ instrumentu w trakcie obracanie sie gtowicy.

5. Wiacz instrument ponownie i poczekaj az zakohczy sie automatyczne poziomowanie.

6. Ponownie zaznacz na kartce potozenie promienia lasera.

7. Pomierz odlegtos¢ pomiedzy znaczkami z pierwszego i drugiego potozenia niwelatora,
jesli odlegtos¢ jest mniejsza niz 6 mm kalibracja nie jest potrzebna (w przeciwnym
przypadku zalecany jest kontakt z serwisem)

8. Wykonaj analogiczng operacje dla kierunku Y.

Sprawdzenie btedu stozka
Sprawdzenie to wykonaj po wykonaniu kalibracji ptaszczyzny poziome;.
1. Ustaw laser posrodku miedzy odlegtymi od siebie o 30 m scianami. Ustaw instrument w
kierunku X lub Y.
2. Zaznacz na obydwu scianach potozenie wigzki lasera.
3. Wytacz instrument i przesun go w poblize jednej ze scian (1 do 2 m). Nie zmieniaj
orientacji osi. Wigcz instrument.
Ponownie zaznacz na scianach potozenie wigzki lasera.
Pomierz odlegtos¢ pomiedzy znacznikami na scianach.
Jesli roznica odlegtosci jest mniejsza niz 3 mm, mozna przyjgc¢ ze btgd ten nie wystepuje.

o gk
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Uwaga! Jesli btad przekracza 3 mm, nalezy skontaktowac sie z serwisem.
Sprawdzenie ptaszczyzny pionowej
Sprawdzenie to nalezy przeprowadzi¢ po kalibracji ptaszczyzny poziome;j.

1. Ustaw instrument w potowie odlegtosci miedzy Scianami (odlegtymi o ok. 30 m od

siebie).

2. Wigcz niwelator.

3. Na scianach umies¢ kartki papieru i zaznacz na nich potozenie wigzki lasera.

4. Wylgcz instrument. Ustaw go w pozycji lezgcej w poblizu jednej ze scian.

5. Wiacz instrument.

6. Zaznacz na kartce miejsce potozenia promienia lasera. Pomierz odlegtos¢ miedzy
znacznikami.

7. Nie zmieniajgc pozycji lasera obroc¢ go o 180°.

8. Zaznacz na kartce miejsce potozenia promienia lasera. Pomierz odlegtos¢ miedzy

znacznikami.
9. Jesli roznica odlegtosci jest mniejsza niz 3 mm kalibracja nie jest konieczna.

CZUJNIK LASEROWY RD200
Wyswietlacz LCD Tryb precyzyjny Tryb zgrubny

———
—

VY
A A

Za wysoko,
sygnat laserowy znajduje sie ponizej
(obniz czujnik)

- styszalny bedzie dzwiek a\\*v

wysokiej czestotliwosci

Jeste$ na wiasciwej pozyciji

- styszalny bedzie ciggty dzwiek
.-/r—l

Za nisko, -
sygnat laserowy znajduje sie powyzej

- styszalny bedzie dzwiek
wysokiej czestotliwosci [ \\ | @ brzeczek wigczony — @

Panel czujnika

Wyswietlacz LCD
odbiornik sygnatéw
laserowych

Wigcznik zasilania

Tryby pracy czujnika

Sygnalizator dzwiekowy
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CZUJNIK LASEROWY RD700 DIGITAL

wyswietlacz 7 detektor wigzki laserowej

MNIVVEL

poziom ,zero™

sygnalizator LED

libelka

Modut sterowania

magnesy (mocowanie)

zmiana jednostki pracy (mm, cm, cal)

wigcznie i wylgczanie zasilania / sygnalizatora dzwiekowego
zmiana trybu pracy (doktadnosc) / wigczenie/wytgczenie
sygnalizatoréw LED

Wyswietlacz

wskazania réznicy wysokosci

wskazania przewyzszenia (powyzej
,zera”)

wskazania przewyzszenia (poziom
,Zero”)
wskazania przewyzszenia (ponizej
,Zero”)

poziom natadowania baterii

tryb pracy (doktadnos¢) sygnalizator dzwiekowy

-w zakresie: 1/2/5 10 mm

Komora baterii
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AKCESORIA

RD200 — czujnik
laserowy (manual)

RD700 DIGITAL - czujnik
laserowy (cyfrowy)

NL-BR - bracket of RD200 Tripod adapter (0-90°)
NL-BR600 - bracket of RD700

tadowarka

YR - potka laserowa TR-R - tarczka laserowa

NOES

Waliza transportowa Pilot zdalnego sterowania RC-5 DS *5%°
SJJ1 - statyw aluminiowy SJJ32 - statyw aluminiowy, LS-24 - tata laserowa (2,4m)
korbowy (32m) LS-35 - tata laserowa (3,5m)
"1
- « T
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v L .‘i\\
§ “‘\\ *
‘A
x_\\\ % |
/ \ \ -
v ¥ v
8
1 > o
® I



WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarant zapewnia dobrg jakos$c¢ i sprawne dziatanie sprzetu przy uzywaniu go zgodnie z
przeznaczeniem, w warunkach okreslonych w instrukcji obstugi urzgdzenia.

o Gwarancja dotyczy usterek urzgdzen/czesci zamiennych, powstatych na skutek wad
materiatu, wadliwej konstrukcji lub wad montazowych.

o Gwarant udziela Uzytkownikowi gwarancji na okres 12 miesiecy poczgwszy od daty
sprzedazy.

o Usterki uznane za gwarancyjne bedg usuwane bezptatnie przez autoryzowany serwis
w mozliwie najkrotszym terminie, nie dtuzszym niz 14 dni roboczych poczgwszy od
dnia dostarczenia sprzetu do naprawy. W uzasadnionych przypadkach termin
naprawy moze ulec przedtuzeniu

« Naprawy odbywajg sie w siedzibie gwaranta lub miejscach wskazanych przez
gwaranta.

e Wybor sposobu usuniecia wady nalezy do gwaranta.

o Akcesoria, w tym baterie, akumulatory, kable, uchwyty, tadowarki, itp. objete sg 3
miesieczng gwarancjg

« Nie uwaza sie za naprawe gwarancyjng wymienionych w instrukcji obstugi zabiegow,
bedacych nalezytg, normalng obstugg eksploatacyjng np. sprawdzanie i rektyfikacja.

e Za nieuzasadnione reklamacje obcigzany jest uzytkownik zgodnie z obowigzujgcymi
cenami.

« Naprawa gwarancyjna dokonana bedzie wytgcznie na podstawie dokumentu zakupu.

« W ramach gwarancji Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu skutkdéw usterek
tj. szkdd wyrzgdzonych ludziom, zniszczenia cudzej wtasnosci, strat w zyskach itp.

2. Gwarancja traci waznos¢ w przypadku stwierdzenia: przekroczenia norm uzytkowania
sprzetu, uszkodzen powstatych w wyniku uzytkowania sprzetu niezgodnie z instrukcjg
obstugi, uszkodzeh mechanicznych, dokonywania przez uzytkownika napraw we
wilasnym zakresie lub w zaktadach nie posiadajgcych autoryzaciji.

3. Odpowiedzialno$¢ Gwaranta z tytutu rekojmi za wady ukryte towaru jest zgodnie z art.
558 §1 kodeksu cywilnego wytgczona.

4. W sprawach nie uregulowanych w niniejszej umowie zastosowanie majg przepisy
kodeksu cywilnego.

5. Ewentualne spory moggce wynikngé podczas wykonywania niniejszej umowy strony
bedg staraty sie rozpatrywa¢ na drodze polubownej, a w przypadku niemozliwosci ich
rozstrzygniecia na drodze sgdowej w sgdzie wtasciwym miejscowo dla Gwaranta.

W przypadku potrzeby skorzystania z ustug serwisu gwarancyjnego prosimy o kontakt ze
sprzedawcg lub bezposrednio z serwisem Nivel System
e e-mail: service@nivelsystem.com

o tel.: +48 22 632 91 40

DARMOWE ROZSZERZENIE GWARANCJA - do 24 miesiecy
Aby skorzystaé z bezptatnego przedtuzenia gwarancji o dodatkowe 12 miesiecy, urzgdzenie

nalezy zarejestrowane w ciggu trzech miesiecy od daty zakupu. Rejestracja odbywa sie za
posrednictwem formularza w Internecie: http://www.nivelsystem.com/pl/przedluzenie-gwarancji
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Specyfikacja NL540

Laser

Zrédto $wiatta

Doktadnosé

Doktadnos¢ pionownika

Zakres samo-poziomowania
Wyznaczanie spadkéw (os X i Y)
Zasieg pracy (Srednica)
Predkos¢ wirowania gtowicy
Skanowanie

Praca w zakresie temperatur
Zasilanie

Czas pracy

Czas tadowania akumulatorkéw
Pyto- i wodoszczelnosé¢
Wymiary

Waga

wigzka czerwona

635 nm, <1mW
+1,0mm/10m

£1mm/1,5m

+5°

+10% (cyfrowo)

500 m (z czujnikiem)
zmienna: 0-120-300-600 obr/min
0-10°-45°-90°-180°

-20°C ~ +50°C
akumulatorki litowo-jonowe
ok. 50 godz.

ok 7 godz.

IP54

206 x 206 x 211 mm

3,0 kg

Specyfikacja czujnika laserowego: RD200

Zakres odbioru sygnatu:
Tryby doktadnosci pracy:

Wyswietlacz:
Zasilanie
Automatyczne wytgczanie:

Temperatura pracy:
Wymiary:
Waga:

50 mm

precyzyjny: £ Tmm

zgrubny: £ 2mm

LCD

DC 9 V (bateria alkaliczna)

Czujnik wylgczy sie automatycznie, jesli przez 30min
nie wykryje promienia laserowego. (Zeby wtgczy¢
czujnik, nalezy ponownie nacisngc¢ przycisk zasilania).
-20°C do + 50°C

135 x 65 x 24,5 mm

0,15 kg

Specyfikacja czujnika laserowego: RD700 Digital

Zakres detekgc;ji
Numeryczne wskazanie (zakres)
Kat odbioru wigzki

Odbidr wigzki laserowej
Tryby pracy (doktadno$c¢)
Klasa odpornosci
Automatyczne wytgczanie
Zasilanie

Zakres temperatury pracy
Wymiary

Waga

Specyfikacja pilota sterowania
Obszar pracy zasieg ok. 100m

Uwaga: tadowarka nie moze byc¢ stosowana na zewnagtrz. Nie uzywac jej do tadowania baterii

90 mm

80 mm

+45°

450 nm — 800 nm (wigzka czerwona i zielona)
1.0/2.0/5.0/10.0 mm

IP67

po 30 min braku reakcji / odbioru wigzki laserowej
1 x AA

-20°C - 50°C

135 x 69 x 25 mm

0,19 kg

alkalicznych. Wyglad jak i specyfikacja mogg ulec zmianom bez wczesniejszej informacji.
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NIVVEL

SYSTEM

Certificate of Calibration

Type of the instrument Rotating laser level
Trade mark Nivel System
Model NL540

Serial number

The date of the check

Instrument checked and calibrated

Calibration technician

EC declaration of conformity

We declare that products Nivel System NL540 conform to:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013
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WARNING:

The device contains a rechargeable Li-ion batteries which
must be recycled and should be disposed
in accordance with the requirements

e & X



nivelsystem.com




